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(54) Composition cosmetique contenant una dispersion aqueuse de poiymere et une silicone 
insoluble, utilisation et procede 



(57) L'invention concerne une composition cosme- 
tique aqueuse ou hydroalcoolique putverisable, en par- 
ticulier sous la forme d'un aerosol, contenant une dis- 
persion aqueuse de particules insolubles de poiymere 
filmogene et une silicone insoluble, les particules de po- 
lymeres etant h une concentration sup^rieure ^ 15 % 



en poids par rapport au poids total de la composition et 
la temperature de transition vitreuse de I'extrait sec de 
la composition 6tant comprise entre 1 5 et 35"C. L'inven- 
tion concerne 6galement un proced6 de traitement cos- 
metique des mati^res keratiniques k I'aide de ces com- 
positions, ainsi que Tutilisation de la silicone pour am6- 
liorer la quality de la pulverisation de la composition. 
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Description 

L'invention concerne une composition cosm^tique aqueuse ou hydroalcoolique contenant une dispersion aqueuse 
de partlcules insolubles de polym^re filmog^ne et une silicone insoluble, les partlcutes de polym^res 6tant pr6sentes 
5 h une concentration sup6rieure a 1 5 % en poids. L'invention concerne 6galement un proc6d6 de traitement cosm6tique 
a I'aide de ces compositions, ainsi que rutilisation d'une silicone insoluble pour am^liorer la quality de la pulverisation 
d'une composition cosm6tique contenant une dispersion aqueuse de particules insolubles de polym^re filmog^ne. 

Les compositions capillaires k pulveriser sur les cheveux sont essentiellement constitutes d'une solution le plus 
souvent hydroalcoolique et d'un polym^re en melange 6ventuellement avec divers adjuvants cosm6tiques. Cette so- 
10 lution est conditionnee soit dans un flacon pompe, soit dans un recipient aerosol approprit qui est mis sous pression 
a I'aide d'un gaz propulseur. 

Depuis quelques annees, un int6ret tout particulier s'est manifesto pour la realisation de compositions cosmttiques 
capillaires essentiellement aqueuses. En effet. I'emploi d'alcool tel que l'6thanol ou I'isopropanol, seul ou en melange 
avec une falble proportion d'eau, peut presenter certains inconvtnients, notamment une augmentation de I'inflamma- 
15 b\\\\6 lorsque la composition est sous forme d'une laque aerosol. 

De mani^re encore plus gtntrale, on cherche k r^duire I'emploi des composes volatiis k la pression atmospherique, 
dits GOV (Composes Organ iques Volatils), qui sont presents dans les compositions cosm6tiques. Les GOV sont prin- 
cipalement les propulseurs et certains sotvants tels que I'tthanol. 

Pour diminuer la quantity de GOV, on a essay6 de remplacer les solvants tels que I'ethanol par de I'eau. Toutefois, 
20 si la plupart des polym^res filmog^nes hydrosolubles peuvent, en solution dans I'eau, conduire a I'obtention de com- 
positions de fixation des cheveux, ces derni6res pr6sentent des inconv6nients majeurs. AinsI, les compositions es- 
sentiellement aqueuses de ces polym^res ne permettent pas d'obtenir de hauts degrts de fixation. II a certes 6X6 
propose d'utiliser ces polym6res hydrosolubles k des concentrations 6lev6es, mais {'augmentation de concentration 
provoque un tel accroissement de la viscosit6 des compositions que Ton ne peut que tr6s difficilement obtenir une 
25 pulverisation satisfaisante. M6me si une pulverisation correcte est obtenue, ces compositions aqueuses pr6sentent 
un temps de s6chage particulierement long par rapport aux compositions alcooliques, et sont done d'un faible interet 
pratique. 

II a egalement ete propose d'utiliser des dispersions aqueuses de particules insolubles de polymeres a la place 
des polymeres solubilises dans des compositions aqueuses, alcooliques ou hydroalcooliques. Cependant, jusqu'^ 

30 present, les resultats obtenus ne sont pas encore satisfaisants. En particulier. la demanderesse a constate que lors- 
qu'on cherche k mettre en oeuvre des concentrations eievees de particules de polymere en dispersion aqueuse, la 
pulverisation du spray n'est pas satisfaisante. Les particules liquides pulverisees ne sont pas fines, le spray est souvent 
pince, c'est k dire non diffus et la pulverisation est irreguliere. De plus. Torifice de pulverisation a tendance k se boucher 
La pulverisation etant un element essentiel pour la qualite finale d'une composition a pulveriser sur les cheveux, il est 

35 primordial de remedier k ces inconv6nients pour obtenir une bonne repartition du spray sur I'ensemble de la chevelure. 

La demanderesse a maintenant decouvert qu'une composition cosmetique contenant, dans un milieu cosmetique- 
ment acceptable, une dispersion aqueuse de particules de polymeres insolubles et une silicone insoluble, les particules 
de polymeres etant presentes k une concentration sup6rieure a 15 % en poids et la temperature de transition vitreuse 
de I'extrait sec de la composition etant comprise entre 15 et ZS'^C, permettait de remedier aux inconvenients decrits 

40 ci-dessus, c'est k dire pouvait etre facilement et correctement pulverlsee. 

Les compositions selon {'invention permettent d'obtenir une bonne pulverisation, le spray est regulier et les gouttes 
pulverisees sont fines. Les compositions se repartissent facilement sur I'ensemble de la chevelure, De plus, de fa^on 
surprenante, le pouvoir plixant des compositions n'est pas diminue par I'addltion d'une silicone. Enfin, les temps de 
sechage sont faibles. 

45 La presente invention a done pour objet une composition cosmetique contenant. dans un milieu cosmetiquement 

acceptable aqueux ou hydroalcoolique, une dispersion aqueuse de particules insolubles de polymere et une silicone 
insoluble, les particules de polymeres etant presentes k une concentration suptrieure ^ 15 % en poids par rapport au 
poids total de la composition et la temperature de transition vitreuse de I'extrait sec de la composition etant comprise 
entre 15 et 35° C. 

50 L'invention concerne egalement I'utilisation d'une silicone insoluble (le. Insoluble dans un milieu aqueux ou hy- 

droalcoolique) pour ameilorer la qualite de la vaporisation/ pulverisation d'une composition cosmetique contenant dans 
un milieu aqueux ou hydroalcoolique cosmetiquement acceptable une dispersion aqueuse de particules insolubles de 
polymere, les particules de polymeres etant presentes k une concentration superieure ^15% en poids par rapport au 
poids total de la composition, la temperature de transition vitreuse de i'extrait sec de la composition etant comprise 

55 entre 15 et35''C. 

Les compositions selon l'invention presentent, outre les avantages precites, un bon pouvoir plixant, une bonne 
resistance k Thumidite, une bonne elimination au shampooing et au brossage et une bonne Vitesse de sechage. 
Mais d'autre caracteristiques, aspects ou avantages de {'invention apparaitront encore plus compietement k la 
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lecture de la description d^taill^e qui va suivre et des exemples concrets mais nullement limitatifs destines k rillustrer. 

Les dispersions aqueuses de particules insolubles de polymfere utilisables selon I'invention sont g6n6ralement 
obtenues par polymerisation ou copolynn6risation en suspension ou en 6mulsion de monom6res selon les proc6d6s 
bien connus de r6tat de la technique ( de telles dispersions sont aussi connues sous le nom de "latex"). 
5 Les dispersions aqueuses peuvent r6sulter en particulier de la polymerisation ou de la cppolym^risation de mo- 

nom^restelsque le styr^ne, le butadiene, I'ethyl^ne, le propylene, le vinyl toluene, le vinyl propionate, I'alcool vinyl ique, 
I'acrylonitrile, le chloropr6ne, I'ac^tatede vinyle, les ur6thannes, I'isopr^ne, I'isobutene, I'ether vinylique, la vinylpyrro- 
lidone, le vinylimidazole et les acides acrylique ou methacrylique, mal^Tque, crotonique ou itaconique. leurs esters ou 
leurs amides. 

10 Selon I'invention, on peut par exemple utiliser une dispersion aqueuse comprenant un copolymere acrylique forme 

de (a) environ 35 h 74% en poids d'un acrylate d'alkyle, (b) environ 25 a 65% de mdthacrylate d'alkyle et (c) environ 
1 ^15% d'un ou plusieurs acides carboxyliques ^thyl^niques ayant de 3 ^ 5 atomes de carbone, les radicaux alkyle 
ayant de 1 ^ 5 atomes de carbone, ces pourcentages §tant exprim^s en poids par rapport au poids total de copolymere. 
L'acrylate d'alkyle est de preference choisi parmi I'acrylate de methyle, I'acrylate d'ethyle, I'acrylate de propyle et 
IS I'acrylate de butyle. L'acrylate d'6thyle est particuliferement prefer^. 

La concentration en acrylate d'alkyle est de pr§f6rence comprise entre 40 et 70% en poids et plus particulierement 
entre 50 et 60% en poids par rapport au poids total du copolymere. 

Le m^thacrylate d'alkyle est de preference choisi parmI le methacrylate de methyle, le m6thacrylate d'ethyle, le 
methacrylate de propyle et le methacrylate de butyle. Le methacrylate de methyle est particulierement pretere. 
20 La concentration en methacrylate d'alkyle est de preference comprise entre 30 et 50% en poids et plus particulierement 
entre 30 et 40% en poids par rapport au poids total du copolymere. 

Les acides carboxyliques ethyl6niques prefer6s sont I'acide acrylk^ue, I'acide methacrylique, I'acide crotonique, 
I'acide itaconique ou leurs melanges. L'acide acrylique et I'acide methacrylique sont particulierement preteres. Selon 
I'inventbn, il est possible de mettre en oeuvre des sels de ces acides carboxyliques. 
25 La concentration en acides carboxyliques ethyieniques, ou en leurs sels, est de preference comprise entre 5 et 

15% en poids et plus particulierement entre 8 et 12% en poids par rapport au poids total du copolymere. 

Dans un mode de realisation particulierement prefer6 de I'invention, I'acide acrylique est utilise avec I'acide me- 
thacrylique, chacun dans une concentration comprise entre 2 et 10% en poids, le total de ces deux acides n'excedant 
pas 15% en poids du poids total du copolymere. 
30 Le copolymere peut egalement contenir des faibles quantites, c'est k dire moins de 1 0%, de preference moins de 

5% et plus particulierement moins de 2%, d'un monomere polymerisable autre que ceux mentionnes ci-avant. 

Generalement, la dispersion contient au moins 0,5% de tensioactif permettant la mise en dispersion et le maintien 
en dispersion du polymere insoluble. Selon I'invention, on peut utiliser tout type de tensioactif, mais de preference un 
tensioactif non ionique, et plus particulierement les alkyl(C6-Ci2)phenols polyoxyalkyienes. 
35 La taille moyenne des particules du copolymere dans la dispersion est de preference comprise entre 0,1 et 1 

micron. 

Selon un mode particulierement prefere de mise en oeuvre de I'inventton, on utilise un copolymere comprenant 
de 50 k 60% en poids d'acrylate d'ethyle, de 30 k 40% en poids de methacrylate de methyle, de 2 ^ 10% en poids 
d'acide acrylique, de 2 ^ 10% en poids d'acide methacrylique, la concentration totale d'acide acrylique et methacrylique 
4o n'excedant pas 1 5% en poids par rapport au poids total du copolymere acrylique. 

Un tel copolymere est par exemple decrit dans la demande de brevet EP-A-590604 qui est ici incluse Ici k litre de 
reference. 

Une dispersion aqueuse du copolymere acrylique decrit ci-dessus comprenant 25% en poids d'un copolymere 
acrylate d'ethyle / methacrylate de methyle/ acide methacrylique/ acide acrylique ayant une temperature de transition 
45 vitreuse d'environ 30**C, est vendu notamment sous la denomination commerciale AMERHOLD DR-25 par la societe 
AMERCHOL. 

Des dispersions aqueuses convenant particulierement bien k I'invention sont aussi les dispersions aqueuses de 
copolymeres styrene/acrylate de butyle tels que par exemple le produit vendu sous la denomination commerciale 
URAMUL SC 70 par la societe D.S.M. Resins. 
50 La concentration en poids des particules de polymfere insoluble dans les compositions selon I'invention est de 

preference comprise entre 15 et 35% par rapport au poids total de la composition. 

Les silicones insolubles utilisables dans le cadre de la presente invention peuvent etre choisis parmi toutes celles 
deje connues en sol, k savoir notamment celles decrites dans les demandes de brevets EP-A- 0 181773 et EP-A- 0 
47350B. 

55 II est bien entendu possible de mettre en oeuvre des melanges de silicones. Par silicone insoluble, on entend une 

silicone insoluble dans le milieu sen/ant de support aux compositions selon I'invention. 

Ainsi, selon la presente invention, il est possible d'utiliser toute silicone connue en soi, qu'il s'agisse d'une huile, 
d'une resine ou bien encore d'une gomme de silicone. Les silicones sont des polymeres ou oltgomeres organosilicies 
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k structure Iin6aire ou cyclique, ramifi^e ou r§ticul6e, de poids moI§culaire variable, obtenus par polymerisation et/ou 
polycondensation de sllanes convenablement fonctlonnalis6s, et constjtu6s pour I'essentiei par une r6p6tition de motifs 
principaux dans lesquels les atomes de silicium sont relics entre eux par des atomes d'oxygSne (liaison siloxane), des 
radicaux hydrocarbon6s 6ventuellement substitu6s 6tant directement Ii6s par rinterm6diaire d'un atome de carbone 

5 sur lesdits atomes de silicium. Les radicaux hydrocarbones les plus cou rants sont les radicaux alky les et en particulier 
m^thyle, les radicaux fluoroalkyles, les radicaux aryles et en particulier ph6nyle, et les radicaux alc6nyles et en parti- 
culier vinyle; d'autres types de radicaux susceptibles d'etre Ii6s soit directement, soit par I'intermediaire d'un radical 
hydrocarbone, k la chaine siloxanique sont notamment I'hydrogfene, les halogenes et en particulier le chlore, le brome 
ou le fluor, les thiols, les radicaux alcoxy. les radicaux polyoxyalkyl^nes (ou poly6thers) et en particulier polyoxy6thylene 

10 et/ou polyoxypropylfene, les radicaux hydroxyles ou hydroxyalkyles, les groupements amines substitu^s ou non, les 
groupements amides, les radicaux acyloxy ou acyloxyalkyles. les radicaux hydroxyacylamino ou aminoalkyles. des 
groupements ammonium quaternaires, des groupements amphot^res ou bdtainiques, des groupements anioniques 
tels que carboxylates, thioglycotates, sulfosuccinates, thiosulfates. phosphates et sulfates, cette liste n'etant bien en- 
tendu nullement limitative (silicones dites 'organomodlfiees*"). D'une maniere g6n6rale, les silicones utilisables dans 

IS le cadre de la pr§sente invention sont celles qui sont notamment ddcrites dans "Encyclopedia of Chemical Technology. 
Kirk-Othmer, Third Edition, 1982, volume 20, pp. 922 et suivantes" et dans 'Chemistry and Technology of Silicones, 
Walter NOLL, Academic Press Inc, San Diego California, 1 968V Le poids moI6culaire moyen en nombre des silicones 
utilisables selon invention peut varier entre 100 et plusieurs millions, de preference entre 1000 et 1 000 000. Selon 
la presente invention, on peut bien entendu soit utiliser une seule et m§me silicone soit, mettre en oeuvre plusieurs 

20 silicones diff^rentes. 

A titre d'exemples de silicones utilisables dans les compositions sebn I'invention, on peut notamment citer les 
polydialkylsiloxanes, les polyalkylarylsiloxanes, les polydiaryldialkylsiloxanes et d'une maniere encore plus g6n6rale 
tous les polyalkylarylsiloxanes d6crits dans la demande de brevet publi6e sous le num6ro WO 93/05762 et dont I'en- 
seignement est, k cet egard. totalement Indus dans la presente demande k titre de reference. 
25 Selon un mode de realisation particuli6rement pretere de la presente invention, les silicones utilisees sont choisies 

parmi les diorganopolystloxanes (huiles, gommes ou r6sines), de preference les polydialkylsiloxanes ou les polyalky- 
larylsiloxanes, et encore plus preterentiellement les polydimethylsiloxanes eventuellement modifies. 

Les gommes de silicone sont particulierement preferees et en particulier celles de polydialkylsiloxanes ou de 
polyalkylarylsiloxanes, eventuellement modifies. Elles peuvent etre utilisees seules ou en melange dans un solvant 
30 choisi par exemple parmi les silicones volatiles, les huiles polydimethylsiloxane ou polyphenylmethylslloxane, les iso- 
paraffines, le pentane, le dod6cane ou leurs melanges. 

La ou les silicones sont presentes dans les compositions conformes a I'invention dans des proportions generale- 
ment comprises entre 0,05 & 10 % en poids, de preference de 0,1 ^3 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition. 

35 Le milieu continu aqueux ou hydroalcoolique cosmetiquement acceptable servant de support aux compositions 

selon I'invention, est de preference constitue par de I'eau ou un melange d'eau et de solvants cosmetiquement accep: 
tables tels que des monoalcools, des polyalcools et des ethers de glycol, qui peuvent etre utilises seuls ou en melange. 
Encore plus preterentiellement, ledit support est essentiellement constitue d'eau. 

Le pH des compositions selon I'invention est g6neralement compris entre 2 et 9, et en particulier entre 3 et 8. II 

40 peut etre ajuste k la valeur desiree au moyen d'agents alcalinisants ou acidifiants habituellement utilises en cosmetique 
pour ce type d'application. 

Lorsque la composition selon I'invention est press urisee sous forme d'aerosol, {'aerosol comprend la composition 
decrite ci-dessus, appeiee jus, et au moins un agent propulseur qui peut etre choisi parmi les hydrocarbures volatils 
tels que le n-butane, le propane, I'isobutane, le pentane, les hydrocarbures chlores et/ou fluores et leurs melanges. 
45 On peut egalement utiliser en tantqu'agent propulseur legazcarbonique, le protoxyde d 'azote, le dimethylether, I'azote, 
I'air comprime et leurs melanges. 

Dans un tel systeme, la concentration en propulseur(s) est gen6ralement comprise entre 10 et 50% en poids par 
rapport au poids total de la composition pressurisee et de preference entre 15 et 35% en poids. 

Selon un nnode pretere de realisation de I'invention, la concentration en particules de polymere est d'au moins 10 
50 % en poids par rapport au poids de la composition pressurisee (jus + propulseur), et encore plus preterentiellement 
comprise entre 10 et 35% en poids. 

L'invention concerne egalement I'utilisation d'une silicone insoluble pour ameiiorer la quatite de la vaporisation ou 
de la pulverisation des compositions cosmetiques pressurisees en aerosol contenant une composition cosmetique 
decrite ci-dessus et au moins un agent propulseur, les particules de polym^res etant presentes a une concentration 
55 supeheure k 10 % en poids par rapport au poids total de la composition pressurisee, la temperature de transition 
vitreuse de I'extrait sec de la composition 6tant comprise entre 15 et 35**C. 

Les compositions selon {'invention (a l'6tat pressurise ou non) peuvent encore contenir des agents tensioactifs. 
des agents conservateurs, des sequestrants, des adoucissants, des part ums, des colorants, des agents modificateurs 
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de viscosity, des agents modificateurs de mousse, des agents anti-mousse, des agents nacrants, des agents hydra- 
tants, des agents antipelliculaires, des agents antis6borrh6iques, des filtres solaires, des prot6ines, des vitamines, 
des plastifiants, des hydroxyacides, des Electrolytes et des pa rf urns. 

Les compositions selon {'invention {k l'6tat pressuris6 ou non) peuvent 6galement contenir des agents condition - 
s neurs. Ceux-ci peuvent alors etre choisis parmi les huiles et les cires naturelles ou synthetiques, les alcools gras, les 
esters d'alcools polyhydriques, les glyc6rides, les polymeres ou les melanges de ces diff6rents composes. 

Bien entendu, I'homme de I'arl veillera ^ choisir le ou les eventuels composes a ajouter k la composition selon 
invention de maniere telle que les propriet6s avantageuses attach^es intrins^quement h la composition conforme k 
('invention ne soient pas, ou substantiellement pas. alt^r^es par I'addition envisagee. 
10 Les compositions selon I'invention sont par exemple des compositions capillaires rinc^es ou non rincEes. 

Elles sont plus particuti^rement des lotions de mise en pi is, des lotions pour le brushing, des compositions de 
fixation (laques) et de coiffage. Les lotions sont oonditionn6es sous diverses formes notamment dans des vaporisa- 
teurs, des flacons pompe ou dans des recipients aerosols afin d'assurer una application de la composition sous forme 
vaporis6e. 

IS L'invention a encore pour objet un proc§de de traitement cosmetique des mati^res k^ratiniques, telles que les 

cheveux, caractSris^ en ce qu'il consiste a appliquer sur les matidres keratiniques ,en particulier par pulverisation ou 
vaporisation, une composition cosmetique telle que d^ftnie prdcedemment, puis a effectuer eventuellement un rin^age 
k I'eau, apr^s un ^ventuel temps de pose. 

20 EXEMPLE 

On a pr6par6 une composition A selon invention et on I'a compare e ^ une composition B non conforme k l'inven- 
tion. Les deux compositions ont 6t6 pressurisEes en a6roso! . Un panel de 5 teste urs exp6ri mentis a 6valu6 I'aspect 
du spray obtenu. 

25 La notation allait de 0 (mauvais ; pulverisation irr6guli6re avec de grosses gouttes) k 5 (excellent : pulverisation 

reguliere avec de fines gouttes). 

Les resultats sont rassembles dans le tableau ci-dessous ( MA signifie mati^re active): 



En gMA 


A (Invention) 


B (comparatif) 


AMERHOLD DR 25(1) 


18 


18 


Fluid DC 200(2) 


1 




Eau qsp 


100 


100 


Aspect du spray 


4,5 


3 



(1 ) : AMERHOLD DR 25 de AMERCHOL : copolym^re acrylate d'ethyle / methacrylate de methyle / acide metha- 
crylique / acide acrylique ayant une temperature de transition vitreuse d'environ 30**C en dispersion aqueuse 
comprenant 25% en poids du copolymere. 

40 

(2) Fluid DC 200 de DOW CORNING : polydimethyl siloxane 

Le schema de pressurisation etait le suivant : 

- dimethyiether (propulseur) 35 g 
Composition ci-dessus (jus) 65 g 

La pulverisation de la composition A etait nettement plus fine et reguliere que celle de la composition B. Le pouvoir 
fixant etait, quant k lui, aussi bon pour les deux compositions. 

50 

Revendicatlons 

1. Composition cosmetique, caracterisee par le fait qu'elle comprend, dans un milieu cosmetiquement acceptable 
aqueux ou hydroalcoolique, une dispersion aqueuse de particules insolubles de polym^re et une silicone insoluble, 
les particules de polymeres etant presentes k une concentration superieure ^ 15 % en poids par rapport au poids 
total de la composition et la temperature de transition vitreuse de I'extrait sec de la composition etant comprise 
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entre 15 et35°C. 

2. Composition selon la revendication 1 , caract6ris6e par le fait que ladite dispersion aqueuse r6sulte de la polym6- 
risation ou de la copolym6risation de mononn^res choisis parmi le styr6ne. le butadiene, r6thyl6ne, le propylene, 

5 le vinyl toluene, le vinyl propionate, ralcool vinylique, I'acrylonitrile, le chloropr^ne, I'ac^tate de vinyle, les ur6than- 

nes, I'isoprene, I'isobut^ne, I'^ther vinylique, la vinylpyrrolidone, le vinylinnidazole et les acides acrylique ou m6- 
thacrylique, nnal6Tque, crotonique ou itacbnique, leurs esters ou leurs amides. 

3. Composition selon I'une quelconques des revendication s 1 ou 2, caract6risee par le fait que le polymere de la 
10 dispersion aqueuse est un polymere comprenant de (a) environ 35 & 74% en poids d'un acrylate d'alkyle, (b) 

environ 25 a 65% en poids de m6thacrylate d'alkyle et (c) environ 1 a 15% en poids d'un ou plusieurs acides 
carboxyliques 6thyl6nlques.ou leurs sB Is ay#itvx^^ , les radicaux alkyle layanf efe 1 ^ 5 

atomes de carbone ei ces pourcentages en poids etant exprimes'par rapport au poids total du copolymere. 

15 4. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dente, caract^ris^e en ce que le polynn^re est un 
copolymere acrylate d'6thyle / methacrylate de m^thyle / acide m^thacrylique / acide acrylique. 

5. Composition selon la revendication 4, caracteris6e en ce que le tedit copolymere comprend de 50 k 60% en poids 
d'acrylate d'ethyle, de 30 a 40% en poids de m 6th aery I ate de m6thyle, de 2 ^ 10% en poids d'acide acrylique, de 

20 2^1 0% en poids d'acide mdthacry lique, la concentration totale d'acide acrylique et methacryllque n'exc6dant pas 

15% du poids total du copolymere. 

6. Composition seton I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caract6ris6e par le fait que la concentration 
en poids des particules de polym6re est comprise entre 15 et 35% par rapport au poids total de la composition. 

25 

7. Composition selon I'une quelconque des revendications prec6dentes, caracteris6e par le fait que la ou les silicones 
sont pr6sentes k raison de 0,05 ^ 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

8. Composition selon la revendication 7, caract6ris6e par le fait que la ou les silicones sont pr6sentes k raison de 
30 0, 1 ^ 3 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

9. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracteris6es par le fait que la ou les sili- 
cones sont choisies parmi les huiles de silicone, les gommes de silicone et les r^sines de silicone. 

35 10. Composition selon la revendication 9, caract6rls6es par le fait que la ou les silicones sont choisies parmi les 
polydlalkylsiloxanes ou les polyalkylarylsiloxanes, eventuellement modifies. 

11. Compositions selon la revendication 10, caract6ris6es par le fait que la ou les silicones sont choisies parmi les 
gommes de polydlalkylsiloxanes ou de polyalkylarylsiloxane, Eventuellement modrfids. 

40 

1 2. Composition selon i'une quelconques des revendications pr6c6dentes, caract6ris6e par le f ait que les compositions 
sont des lotions de mise en plis, des lotions pour le brushing. 

13. Composition pressurisEe en aerosol. caract6ris6e par le fait qu'elle comprend une composition telle que d^finie k 
45 I'une quelconque des revendications pr^c^dentes, et au moins un agent propulseur. 

14. Composition selon la revendication 13, caract^ris^e par le fait que I'agent propulseur est choisi parmi les hydro- 
carbures volatils tels que le n-butane, le propane, I'tsobutane, le pentane, les hydrocarbures chlor§s et/ou fluor^s, 
le gaz carbon ique, le protoxyde d'azote, le dim6thylether, I'azote, I'air comprime et leurs melanges. 

so 

15. Composition selon I'une quelconque des revendications 13 ou 14, caract6ris6e par le fait que la concentration en 
poids des particules de polymere est superleure k 10% en poids par rapport au poids total de la composition 
pressurisEe. 

55 1 6. Composition selon la revendication pr6c6dente, caract6risee par le fait que la concentration en poids des particules 
de polymere est comprise entre 10 et 35% par rapport au poids total de la composition pressuris^e. 

17. Composition selon I'une quelconque des revendications 13^16, caract6ris6e par le fait I'agent propulseur est 
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present dans des concentrations comprises entre 10 et 50% en poids par rapport au poids total de la composition 
pressuris^e. 

18. Composition selon la revendication 17, caract6rls6e par le fait I'agent propulseur est present dans des concentra- 
tions comprises entre 1 5 et 35% en poids par rapport au poids total de la composition pressuris6e. 

19. Precede de traitement cosmetique des mati6res k6ratinlques, tetles que les cheveux, caract6ris6 en ce qu'il con- 
sists k applique r sur les matieres kdratiniques, en particulier par pulverisation ou vaporisation, une composition 
cosmetique telle que d^flnie dans I'une quelconque des revendications 1 k 18, puis k effectuer eventuellement un 
ringage k I'eau, apr6s un 6ventuel temps de pose. 

20. Utilisation d'une silicone insoluble pour>arrie|iorer la qua lite de la vaporisation/pulverisation d'une composition 
cosmetique contenant dans un milieu cosmetiquement acceptable aqueux ou hydroalcoolique une dispersion 
aqueuse de particules insolubles de polym6re, la temperature de transition vrtreuse de I'extrait sec de la compo- 
sition etant comprise entre 15 et 35"C et les particules de polym^res etant prdsentes k une concentration supe- 
rieure a 15 % en poids par rapport au poids total de la composition 

21. Utilisation d'une silicone insoluble pour ameiiorer la quality de la pulverisation ou la vaporisation des compositions 
cosmetiques pressurisees en aerosol contenant une composition cosmetique definie dans I'une des revendications 
1 d 1 2 et au moins un agent propulseur, les particules de polymeres etant presentes ^ une concentration superieure 
^ 10 % en poids par rapport au poids total de la composition pressurises, la temperature de transition vitreuse de 
I'extrait sec de la composition etant comprise entre 15 et 35^*0. 
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